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NO KOD

01 HP1YKSA 7170
02 HP1YKSO 7180
03 HP1YKGO 7190
04 HP1 YKGA 7200
05 HP1 YKGV 7210
06 HP1 DK 7220
07 HP1 DKTS7230
08 HP1 YSA 7250
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10 HP1 DAV 7280

11 HP1 DAVY 7300
12 HP1 DAS 7320
13 HP1 DASY 7340
14 HP1 OSA 7360
15 HP10SO 7370

16 HP1 0OV 7380
17 HP10S 7390
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MONTAJ

Montaj yapabilmek igin tabanca'nizin herhangi bir parcasini sékmeye gerek yoktur. (Sekil 1) deki parcalar dipgigin tamamini olusturur.

(Sekil 2) 07 no'lu kilitleme parcalari 06 no'lu kolun-K-oku ile gdsterilen sag ve solunda bulunan havuzlara (Sekil 2) de -J-oku ile gésterilen
07 no'lu kilitleme pargalarinin pim bélimiinii delige sokarak yerlestiriniz, (Sekil 3) deki gibi olmalidir.

(Sekil 4 ) deki gibi 13 no'lu nolu sikma somunu igine 12 no’lu M6 somun (Sekil 5) deki gibi yerlestirilir,(sekil 6 )daki 11 no’lu sikma vidasi
icine 10 no'lu civata (Sekil 7) deki gibi yerlestirilir.
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(Sekil 8 ) deki gibi 03 no'lu gergi pargasina 05 no'lu vida yonlerine dikkat edilerek vidanin ucu ters taraftan 7-8 mm gikacak kadar
vidalanmali. (Sekil 8 ) deki gibi hazirlanan 03 no'lu gergi parcas yine sekil 9 daki gibi tabanca alt picantiny’e yerlestirilir bu islemde de
yonlere dikkat edilmelidir vida kafasi tabanca atis yontinde olmalidir. (Sekil 10') daki gibi 04 no'lu parcanin deligine 03 no'lu pargasina
vidalanan 05 no'lu vidanin ucu gegecek sekilde takilmalidir burada dikkat edilmesi gereken picantiny kanalinin en sonundakine (Sekil 9) (KS
Jtakilmalidir aksi takdirde montaj gerceklesmez, (Sekil 10), (Sekil 11') deki gibi 06 nolu kolun okla gdsterilen konik kanallarina 02 no'lu yan
kolu kanallari gegecek sekilde birlegtirilmelidir. (Sekil 12 ) deki gibi . ikinci kol daha sonra.

Bu sekilde hazirlanan kollarin igine tabanca (Sekil 13-14-15-15 a ) deki gibi takilir bu takma islemi esnasinda 04 no’lu 03 no’lu gerdirme
pargalarinin digmemesi igin dikkat ediniz yergekimini faydalanmayi ihmal etmeyiniz.
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(Sekil 15 a) deki hali alan dipcik ve tabanca gurubuna bir sonraki kalan ikinci 01 nolu yan kol (Sekil 16 ) daki gibi yine konik kanallara
uyumlu olacak sekilde takilir, (Sekil 17 )deki gibi. (Sekil 18) deki gibi yan kollar bir biitiin gibi avug iciyle sikilarak tutulurken tabancaniz ile
birlikte kutusunda bulunan T8 torks anahtarla vida disi bozulmayacak kadar zorlukta sikilir ,bu sikma islemi sonucunda 01, 02 ve 06 nolu
kol tabanca ile bir biitin olmali bogluk ve sallanti olmamalidir her sey yerli yerinde ise yiizeyler ve gegmeler tam oturmusg ise yani yanliglk
yok ise ve halen sallanti var ise vidayi bir miktar daha sikiniz. Bu islemlerden sonra (Sekil 19 ) daki gibi 09 no'lu dipgik gévdesini 06 no'lu
kola geciriniz.

Boy ayarlamasini enson yapacaginizdan ortalama bir yerde durmasi uygundur. (Sekil 20 )deki gibi 08 no'lu yanaklik parcasini okla gdsterilen
delikleri merkezleyecek, kargilayacak Sekilde 09 no'lu dipgik govdesine gegiriniz. Daha 6nceden (Sekil 7 ) deki gibi hazirlamig oldugunuz 11
no’lu sikma vidalarini 08 nolu yanaklik tarafindan (Sekil 20) de okla gésterilen deliklere takiniz (Sekil 21) gibi olmalidir.
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Yine daha dnce hazirlamis oldugunuz 13 nolu sikma somunlarini yanakligin olmadigi ters taraftan 11 nolu sikma vidalarini yakalayacak
sekilde (Sekil 22) deki gibi vidalayiniz .(Sekil 23) (Sekil 24 ) deki dipgiginizin omzunuz dan kaymamasl igin olan 14 nolu parcanin (sekil 24)
te okla gosterilen pim bélimleri 09 nolu dipgik g8vdesinin okla gdsterilen deliklerini karsilayacak sekilde takiniz (sekil 25 - 26 )

Omuzlugunuzun diger 15 nolu parcasini 14 nolu pargasini
karsilayacak sekilde 09 nolu dipgik gévdesi deliklerine takiniz .
(sekil 27') Bir biri ile karsi karsiya olan 14-15 nolu omuzluk
parcalarini 16 nolu vidaile birlestiriniz yine T8 tork anahtarla sikiniz
ancak bu sikma iglemini de gereginden fazla yapmayiniz.
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DIBCIGIN AYARLANMASI

09 nolu Dipgiginiz izerinde montajl yapilmig sekilde bulunan 13 nolu sikma
somunlarini gevseterek 08 yanaklik pargasini yukar asagi -D-C- oklan
yoniinde istediginiz yiikseklikte ayarlayabilirsiniz ayni zamanda 09 dipcik
govdesini -A-B- oklari yoniinde ileri geri ayarlayabilirsiniz .(Sekil 29-30)
Ayarlama sonunda13 nolu sikma somunlarini asin olmadan yeterli miktarda
sikiniz.Dipgiginiz tizerinde montaji yapiimis sekilde bulunan 16 nolu omuzluk
vidasini gevseterek veya stkerek 14-15 nolu omuzluk parcalarini -E-F- oklan
yoniinde yukart asagi (Sekil 25) te -H-oklar ile gosterilen dipgik gévdesi
deliklerine takarak ayarlayabilirsiniz. (Sekil 29- 30 ) ayarlama sonunda 16
nolu omuzlugun vidasini agir olmadan yeterli mikiarda T8 torks anahtarla
stkiniz. (Sekil 25 - 26 - 27 - 28 - 29 - 30) Su konu unutulmamalidirki 14 nolu
omuzluk parcas! yukari asagi ayar ile 08 nolu yanakiik parcasinin yukari asagi
ayarlari nisan almada bir birleri ile oranti ve baglantilidir. Birinin ayarini
degistirdiginizde diderinide tekrar ayarlamaniz gerekecektir. 09 nolu dipgikteki
08 nolu yanakhginin ileri geri yer degismesini istiyorsaniz 11 nolu sikma vida
ve 13 nolu somunlarinin 09 nolu dipgik govdesi tizerindeki (Sekil 30 )da -G-
oku ile gosterilen deliklerden herhangi ikisine takarak yer degistirebilirsiniz.
ACIKLAMA

Yaz ve kis sartlarinda kiyafetlerinizin degiskenlii, gelisme cagindaki kisilerin
zaman igerisinde viicut yapilarinin (uzama kilo alma gibi) degismesi, yatarak,
oturarak ve ayaktaki atislarda dipcik yanakiik ve omuzIuk yerleri degiskenligi,
her kisinin viicut dlgtlerinin farkli olmasi, gez ve arpacikli atislarin haricinde
,drblin , red dot gibi yardimer elemanlarla atiglarin yapilabiliyor olmasi,
dipgik ve yanaklik ayarlaninin degismesini kacinilmaz kilmaktadir. Bu amagla
tasarlanmis dipgidinizle kazasiz keyifli atiglar dileriz.

DIKKAT _

Satin almis oldugunuz bu dipgik ZORAKI HPO1 model versiyonlar igindir

Dipeiginizi cevresel zararl etkenlerden uzak tutunuz ayni sartlar tabancaniz iginde gegerlidir Dipgiginizi tozlu asitli tiner ve benzin tiirleri gibi etkenlerden
koruyunuz Dipiginiz sekil | deki parcalardan olusur Dipgiginizin montaji veya ayarlanmasi esnasinda vidalanan parcalarin asin sikilmasi vida diglerinin
bozulmasina ve veya parcalarin deforme olmasina yol acabilir bu nedenle vidalar gereginden fazla sikmayiniz.Dipgiginiz yere diserse veya bir sekilde

carparsaniz zarar grecektir veya ayarlari degisecektir kullanim esnasinda azami dikkat etmelisiniz Herhangi bir kirlenme durumunda sadece dipgiginizi
sabunlu suyla yikayabilirsiniz, leke kalmamasi ve tabancaniza zarar vermemesi i¢in kurulamaniz dnerilir Dipciginiz asin sicak ve asin soguk ortamlardan

TR

Sekil 30

zarar gorebilir ortalama kullanim sicakliklari -15°C derece ile +60°C derecedir. Bu dipgik tabanca ile birlikte montaj yapilir.
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ASSEMBLY

There is no need to dismantle any part of your pistol for assembling the butt. The parts shown in (Figure 1) constitute the entire butt.
Insert the locking parts no. 07 shown in (Figure 2) into the pools on the right and left side of the arm no. 06 as shown with K-arrow, and
insert the pin section of the locking parts no. 07 shown with J-arrow in (Figure 2) into the hole. It should look like (Figure 3). As shown in
(Figure 5), insert M6 nut no. 12 into the clamping nut no. 13 shown in (Figure 4). As shown in (Figure 7), bolt no. 10 is inserted into the

clamping screw no. 11 shown in (Figure 6).
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By considering the direction of the screw no. 05, the end of screw will come out 7-8mm from the strainer no. 03 as shown in (Figure 8). As
shown in (Figure 9), pistol’s bottom picantinny is inserted into the strainer no. 03 as prepared in (Figure 8). The directions should also be
considered in this procedure. The screw head should be in the shot direction of the pistol. As shown in (Figure 10), screw no. 05, which is
inserted into part no. 03, should be inserted into the hole of the part no. 04. It should be inserted into the last picantinny channel (Figure 9)
(KS). Otherwise, the assembly would fail. (Figure 10) As shown in (Figure 11), the conic channels of the arm no. 06 shown with an arrow
should be connected with the side arm channels no. 02 by interlocking. As shown in (Figure 12). The second arm should be inserted later.

The pistol is assembled inside these arms as shown in (Figure 13-14-15-15a). During this assembly, please take care that the strainers no.
04 and 03 do not fall during this procedure. Do not forget to use the gravity.
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The second side arm no. 01 (Figure 16) is assembled to the butt, which has become as shown in (Figure 15a), and the pistol group in a way
it complies with the conic channels as shown in (Figure 17). As shown in (Figure 18), while holding the side arms entirely inside your
palm, they are tightened with T8 torque limiting wrench, which is available inside the pistol box, in a way not harming the screw threads. As
aresult of this tightening, arm no. 01, 02 and 06 should become a whole with the pistol and there should be no gap or rocking. If everything
is setinto its place and if the surfaces and parts fully fit, in other words if there is nothing wrong, but it still rocks a bit, then tighten the
screw some more. After these procedures, insert the butt body no. 09 inside the arm no. 06 as shown in (Figure 19). As you will adjust the
height last, it is suitable that it stays at somewhere average.

As shown in (Figure 20), insert the cheek piece no. 08 inside the butt body no. 09 centering the holes shown with arrow. Insert the clamping
screws no. 11, which you previously prepared as shown in (Figure 7), to the holes shown by arrow in (Figure 20) from the cheek piece no.
08 side. It should be as shown in (Figure 21).

Figure 19 Figure 20 Figure 21
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Screw the clamping nuts no. 13, which you have prepared before, from the opposite side of the cheek piece to match with the clamping
screws no. 11 as shown in (Figure 22). (Figure 23) Insert the pins of the part no. 14 shown with arrow in (Figure 24), which is used for
preventing the butt in (Figure 24) to slip from your shoulder, by matching the holes of the butt body no. 09 shown with arrow (Figure 25-26).

Insert the other part no. 15 of your should piece to the holes of the
butt body no. 09 by matching the part no. 19. (Figure 27) Attach the
should pieces no. 14 and 15, which are opposite to each other, with
the screw no. 16 and tighten again with T8 torque limiting wrench,
but do not tighten excessively.
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ADJUSTMENT OF BUTT

By loosening the clamping nuts no. 13 assembled on your butt no. 09, you
can adjust the height of the cheek piece up or down in the direction of -D-C-
arrows. You can also adjust the butt body no. 09 back and forth in the
direction of -A-B- arrows. (Figure 29-30) Tighten the clamping nuts no. 13 at
the end of the adjustment. Please take care to not tighten them excessively. By
loosening or dismantling the should screw no. 16 assembled on your but,
you can adjust the should pieces no. 14-15 up or down in the direction of
-E-F- arrows by attaching them to the butt body holes. (Figure 29-30) At the
end of adjustment, tighten the screw of shoulder piece no. 16 sufficiently with
T8 torque limiting wrench (Figure 25-26-27-28-29-30). It should be noted
that up or down adjustment of the shoulder piece no. 14 and up or down
adjustment of the cheek piece no. 08 are proportional and connected to each
other in aiming. When you change the adjustment of one, you should readjust
the other one too. If you want the cheek piece no. 08 available on the butt no.
09 to change its place back and forth, then you can do this by attaching the
clamping screw no. 11 and nuts no. 13 to any of the holes shown with -G-
arrow in (Figure 30) on the butt body no. 09.

EXPLANATION

Itis inevitable to change the butt and cheek piece as your clothes change in
summer and winter conditions, the body structure of the people in
development period changes by times (getting taller, gaining weight etc.), the
place of butt, cheek piece and neck piece changes during the shots by laying
down, sitting down or standing up, the body size of everyone is different and it
is possible to make the shots with auxiliary components such as scope, red
dot etc. in addition to the shots with pointing and front sight. We wish you
enjoy your accident-free shots with your butt designed for this purpose.
ATTENTION

UK

Figure 30

This butt is for ZORAKI HPO1 model versions.Please keep your butt away from environmental detrimental effects. It also applies for your pistol. Please protect

your butt against agents such as dusty acidic thinner and gasoline. Your butt is consisted of the parts provided in Figure 1. Excessively tightening the screws during
the assembly or adjustment of your butt may impair the screw threads or deform the parts. Therefore, please do not tighten the screws excessively. If your but falls
down or hit somehow, it might get damaged and settings will change. You should provide maximum care during use. In case of any contamination, you can wash
your butt with a soapy water. It's recommended to dry it in order to prevent any stain and any damage on your pistol. Your butt may be damaged by excessively hot or
cold atmospheres. The average temperature for use is between -15°C to +60°C. This butt is assembled together with the pistol.
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MONTAGE

Il n'est pas nécessaire de démonter une piéce quelconque de votre pistolet pour pouvoir faire le montage. Les piéces de la (figure 1)
constituent la totalité de la crosse. (Figure 2) installer les pieces de verrouillage no 07 dans les bassins se trouvant a droite et a gauche —
indiqués par la fleche K dans a (figure 2) — du bras no 06 en introduisant dans le trou, la partie de goupille des piéces de verrouillage no 7
indiquées par la fleche J dans la (figure 2).

Doit &tre comme dans la (figure 3). Comme dans la (figure 4), I'écrou M6 no 12 est installé comme dans la (figure 5) dans I'écrou de
serrage no 13. Le boulon no 10 est installé comme dans la (figure 7) dans le vis de serrage no 11 de la (figure 6).

Figure 3

11

Figure 5 Figure 6 Figure 7



FR

Comme dans Ia (figure 8), vers la pigce de tension no 03, en faisant attention aux directions du vis no 05, l'extrémité du vis va dépasser de
7-8 mm de l'autre coté. La piece de tension no 03 préparée comme dans la (figure 8) est encore installée sur le rail standard inférieur du
pistolet comme dans a (figure 9). Lors de cette opération également, I'on doit faire attention aux directions. La téte de la vis doit étre dans la
direction de tir du pistolet. Comme dans la (figure 10), elle doit étre installée dans le trou de la piece no 04, de maniére a ce que I'extrémité
de la vis no 05 vissée sur la piece no 03, y passerait. Ce qu'il faut faire attention ici, c’est qu'elle soit installée sur la dernigre du canal du

rail standard (figure 9) (KS). Sinon, le montage n'est pas réalisé (figure 10). Comme dans la (figure 11), elle doit étre assemblée sur les
canaux coniques indiqués par une fleche, du bras no 06, de maniére a ce que les canaux du bras latéral no 02 y passeront.

Comme dans la (figure 12). Le deuxieme bras ensuite. Le pistolet est monté comme dans les (figures 13-14-15-15 a), dans les bras
préparés de cette maniére. Faire attention lors de cette opération d'assemblage a ce que les piéces de tension no 04, no 03, ne tombent pas.

Ne pas négliger de bénéficier du pesanteur.
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Sur le groupe de la crosse et du pistolet qui a acquis la forme de a (figure 15 a), le deuxieme bras latéral no 01 suivant restant est monté
comme dans la (figure 16) de maniere toujours a étre compatible avec les canaux coniques comme dans la (figure 17).Comme dans la
(figure 18), alors que les bras latéraux sont tenus en les serrant avec la paume comme un ensemble, ils sont serrés d’'un moment a ne pas
endommager la denture de la vis avec la clé dynamométrique T8 se trouvant dans sa boite avec votre pistolet. Suite & cette opération de
serrage, les bras nos 01, 02 et 06, doivent constituer un ensemble avec le pistolet et il doit ne pas y avoir de jeu ni de mouvement de
bascule. Si tout est a sa place et si les surfaces et les passages sont bien assis, c'est-a-dire S'il n'y a pas d'erreur mais si malgré tout ¢a il y
a toujours un mouvement de bascule, serrer encore un peu la vis. Aprés ces opérations, faire passer le corps de la crosse no 09 au bras no
06 comme dans la (figure 19). Comme vous ferez le réglage de la taille que dernierement, il est approprié qu'il reste a un endroit moyen.
Comme dans la (figure 20), faire passer la piece d’appui-joue no 08, dans le corps de la crosse no 09 de maniére & centrer et a
correspondre aux trous indiqués par une fléche.

Monter sur les trous indiqués par une fleche dans la (figure 20) par 'appui-joue no 08, les vis de serrage no 11 que vous avez préparées au
préalable comme dans la (figure 7). Doit étre comme dans la (figure 21).

———
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Visser comme dans la (figure 22), les écrous de serrage no 13 que vous avez encore préparés au préalable, a partir du coté inverse ot il n'y a
pas 'appui-joue, de manigre a attraper les vis de serrage no 11. Monter les parties de la goupille — indiquées par une fléche dans la (figure
24) —de la piece no 14 qui sert a empécher le glissement de votre épaule, de votre crosse de la (figure 23) (figure 24), de maniére a

correspondre aux trous indiqués par une fleche, du corps de la
crosse no 09 (figure 25 — 26). Monter l'autre pigce no 15 de votre
épaulette sur les trous du corps de la crosse no 09 de manigre a
correspondre a la pigce no 14 (figure 27). Assembler par la vis no
16, les pieces d'épaulette no 14-15 qui sont I'une contre I'autre et
serrer encore avec la clé dynamométrique T8 mais ne pas exagérer
cette opération de serrage.
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REGLAGE DE LA CROSSE Vous pouvez régler  la hauteur que vous voulez
dans la direction vers le haut, vers le bas des fleches —D-C- de la piece
appui-joue 08 en faisant desserrer les écrous de serrage no 13 se trouvant
montés sur votre crosse no 09. Vous pouvez en méme temps en avant, en
arriere dans la direction des fleches —A-B- e corps de la crosse 09 (figure
29-30). A la fin du réglage, serrer suffisamment sans trop forcer, les écrous de
serragfe no 13. Vous pouvez régler les pieces dépaulefte no 14-15 en insérant
dans Tes trous du corps de la crosse indiqués par les fleches —H- dans la
?figure 25) dans la direction vers le haut, vers le bas des fleches —E-F- en
aisant desserrer ou démonter la vis d'épaulette no 16 se trouvant montée sur
votre crosse (figure 29—3(3;. Alafindu régla]lgﬂe, serrer suffisamment mais
sans exagerer avec la clé dynamométrique T8, la vis de 'épaulette no 16
(figures 25 - 26 -27 - 28 - 29 - 30). L'on ne doit pas oublier qlue le régla?e
vers le haut, vers le bas de la piece d'épaulette no 14 et les réglages vers fe
haut, vers le bas de la pice d'appui-joue no 08, sont proportionnels et
dépendants les uns des autres pour viser. Il faudra régler a nouveau lautre, si Figure 29
VoS changez le réglage de I'une. Si vous voulez faire varier lemplacement vers - -=---------------
I'avant, vers larriére de I'appui-joue no 08 de la crosse no 09, vous pouvez

changer d'emplacement en montant la vis de serrage no 11 ef 'écrou no 13
sur deux quelconques des trous — indiqués par une fleche —G- sur la (figure
3())() —sur e corps de la crosse no 09.

EXPLICATION Le changement de vos tenues vestimentaires dans les
conditions d'été et dhiver, le changement du corps (comme prendre de la
faille et des ki\os? dans le temps pour les personnes en age de
développement, [ variation des emplacements des joues et des épaules sur
a crosse lors des tirs couchés, assis et debout, les mesures corporelles
différentes des individus, la réalisation des tirs avec les éléments auxiliaires
comme les jumelles, les points rouges en dehors des vues arrieres et avants
lors des tirs, rendent inévitable la modification des réglages de la crosse et de
I'appuie joue. Nous vous souhaitons d'agréables tirs sans accident avec votre
©r0sse congue dans ce but. Figure 30
ATTENTION Cette crosse que vous avez achetég est Pour les versions du
modele ZORAK| HPOT. Tenir votre crosse @ I'abri des facteurs environnementaux
néfastes. Les mémes conditions sont valables pour votre pistolet, Protégez votre crosse des effets comme le dissolvant acide poussiéreux et l'essence. Votre crosse
est composée des pieces de la figure 1. Lors du montage ou le réglage de votre crosse, un serrage extréme des pieces vissées peut entrainer la déformation des
dentures des vis et/ou des pigoes. Pour cette raison, ne pas trop serrer les vis. Volre crosse sera endomma?ée et ses réglages seront changés si votre crosse tombe
Far terre ou si vous la faites heurter d'une certaine fagon. Vous devez faire un maximum dattention lors de

‘emploi. En cas de salissure quelconque, vous pouvez
laver seulement votre crosse avec de 'eau savonnée. Il est conseillé de l'essuyer pour quiil ne reste pas de tache et endommage votre pistolet. Votre crosse peut éire
endommagée dans des environnements trop chauds et trop froids. Les températures d'emploi sont de -15C degrés a +60 C degrés en moyenne. Le montage de cette
crosse est fait ensemble avec le pistolet.
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MONTAGE

Sie missen nicht irgendeinen Bestandteil Ihrer Pistole abbauen, um die Montage des Kolbens vorzunehmen. Die Bestandteile in
(Abbildung 1) bilden den gesamten Kolben. Setzen Sie die in (Abbildung 2) dargestellten Verriegelungsteile Nr. 07 in die auf dem Arm Nr. 06
rechts und links befindlichen Fassungen entsprechend dem Pfeil K ein, indem Sie, wie in (Abbildung 2) dargestellt, die Stiftabschnitte der
Verriegelungsteile Nr. 07 in die dafiir vorgesehenen Locher entsprechend dem Pfeil J stecken; es sollte aussehen wie in (Abbildung 3).

Die M6 Mutter Nr. 12 wird in die in (Abbildung 4) dargestellte Klemmmutter Nr. 13 entsprechend der (Abbildung 5) eingelegt und der
Bolzen Nr. 10 wird in die in (Abbildung 6) dargestellte Klemmschraube entsprechend der (Abbildung 7) eingesetzt.
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Wie in (Abbildung 8) dargestellt, wird die Schraube Nr. 05 in das Spannteil Nr. 03 eingefiihrt, wobei auf deren Ausrichtungen geachtet
werden muss; die Schraubenspitze wird an der entgegengesetzten Seite 7-8 mm herausragen. Das entsprechend (Abbildung 8)
vorbereitete Spannteil Nr. 03 wird entsprechend Abbildung 9 in die untere Picatinny-Schiene der Pistole eingesetzt, wobei auch hier auf
sdmtliche Ausrichtungen geachtet werden muss; der Schraubenkopf muss in die SchieBirichtung ausgerichtet sein. Wie in (Abbildung 10)
dargestellt, muss die Schraube Nr. 05, die in das Teil Nr. 03 verschraubt wird, so eingesetzt werden, dass ihre Spitze in das Loch des Teils
Nr. 04 einrastet; hierbei ist darauf zu achten, dass es in den letzten Picatinny-Kanal (KS) (Abbildung 9) eingesetzt wird, andernfalls kann die
Montage nicht durchgeftihrt werden (Abbildung 10'). Wie in (Abbildung 11) dargestellt, miissen die mit den Pfeilen aufgezeigten
kegelférmigen Kandle des Arms Nr. 06 mit den Kandlen des Nebenarms Nr. 02 so verbunden werden, dass sie wechselseitig einrasten.

Wie in (Abbildung 12 ) dargestellt . Der zweite Arm sollte spater eingesetzt werden. In die auf diese Weise vorbereiteten Arme wird die

Pistole entsprechend den (Abbildungen 13-14-15-15 a ) eingesetzt. achten Sie wahrend des Zusammensetzens darauf, dass die Spannteile
Nr. 04 und 03 nicht herausfallen, und versaumen Sie es nicht, die Erdanziehungskraft auszunutzen.
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An die aus Kolben und Pistole bestehende Gruppe, die die in (Abbildung 15 a) dargestellte Gestalt angenommen hat, wird der tibrig
gebliebene zweite Nebenarm Nr. 01 entsprechend (Abbildung 17) so eingesetzt, dass er wiederum, wie in (Abbildung 16) dargestellt, an die
kegelformigen Kanale angepasst wird. Wie in (Abbildung 18) dargestellt, werden die Nebenarme als ein Ganzes mit beiden Handfldchen
zusammengepresst und dabei mit dem T8 Drehmomentschltissel, der sich zusammen mit Ihrer Pistole in der Schachtel befindet, mit Kraft
zusammengeschraubt, ohne das Schraubengewinde zu zerbrechen. Infolge dieser Verschraubung missen die Arme Nr. 01, 02 und 06 mit
der Pistole ein Ganzes bilden; es diirfen keine Leerrdume entstehen und die Waffe darf nicht wackeln. Sollte die Waffe immer noch wackeln,
obwohl alle Bestandteile ordentlich angebracht wurden und alle Oberfléachen sowie Einsatzteile komplett eingerastet sind, d.h. obwohl keine
Fehler bestehen, dann ziehen Sie die Schraube noch etwas an. Lassen Sie nach diesen Abldufen das Kolbengehause Nr. 09 in den Arm Nr.
06 einrasten. Da Sie die Langeneinstellung als Letztes vornehmen werden, genigt vorldufig eine durchschnittliche Lange. Wie in
(Abbildung 20) dargestellt, lassen Sie das Backenteil Nr. 08 in das Kolbengehduse Nr. 09 so einrasten, dass es sich an die mit den Pfeilen
aufgezeigten Locher angleicht und diese zentriert. Setzen Sie die Klemmschrauben Nr. 11, die Sie zuvor entsprechend (Abbildung 7)
vorbereitet haben, von dem Backenteil Nr. 08 aus in die durch die Pfeile in (Abbildung 20) aufgezeigten Lécher ein; es sollte aussehen wie
in (Abbildung 21).

Abbildung 19 Abbildung 20 Abbildung 21
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Setzen Sie die zuvor vorbereiteten Klemmmuttern Nr. 13 entsprechend (Abbildung 22) ein, so dass sie die von der entgegengesetzten Seite,
d.h. von der Seite ohne Backenteil, her eingeschraubten Klemmschrauben Nr. 11 aufnehmen. (Abbildung 23). Setzen Sie das Teil Nr. 14,
welches gewdhrleisten wird, dass Ihr Kolben in (Abbildung 24) nicht von Ihrer Schulter abrutscht, so ein, dass seine Stiftabschnitte in die

durch die Pfeile in (Abbildung 24) aufgezeigten Locher des

“| Kolbengehduses Nr. 09 einrasten (Abbildungen 25 - 26). Setzen Sie
das Teil Nr. 15 Ihrer Schaftkappe so in die Locher des
Kolbengehduses Nr. 09 ein, dass es seinem Teil Nr. 14 genau
gegeniibersteht. (Abbildung 27). Verbinden Sie die Teile Nr. 14 und
15 der Schaftkappe miteinander unter Verwendung der Schraube Nr.
16, indem Sie die Schraube wiederum mit dem T8
Drehmomentschliissel anziehen; jedoch ziehen Sie sie auch hier

nicht mehr als nétig an.

A

Abbildung 26

Abbildung 27




EINSTELLUNG DES KOLBENS Sie konnen das Backenteil Nr. 08 in der
gewinschten Hohe einstellen, indem Sie es entsprechend den Pleilen D-C auf-oder
abwéirts bewegen, nachdem Sie die auf |hren Kolben Nr. 09 montierten
Klemmmuttern Nr, 13 gelockert haben; ferner kdnnen Sie das Kolbengehéuse Nr. 09
verstellen, indem Sie es entsprechend den Pleilen A-B vor-oder riickwéirts bewegen.
(Abbildungen 29-30). Ziehen Sie nach dem Verstellen die Klemmmuttern Nr. 13
entigend an, ohne dabei tibertriebene Kraft auszutiben. Sie kinnen die Schaftkappen
I 14 und 16 einstellen, indem Sie sie entsprechend den Peilen E-F auf-oder
abwéirts bewegen und in die betreffenden LOcher des Kolbengehéuses entsprechend
den Pleilen Hin (Abblldung1125) einsetzen, nachdem Sie die auf Ihren Kolben Nr. 09
montierte Schatkappen-Schraube Nr. 16 gelockert oder entfernt haben. (Abbildungen
29-30 BZiehen Sie niach dem Verstellen die Schaitkappen-Schraube Nr. 16 mit Hilfe
des T8 Drehmomentschiiissels gentigend an, ohne dabei ibertriebene Kraft
auszuiiben. ﬁAbbl\dungen 25-26-27-28-29-30). Beachten Sie, dass die Auf-und
Abwéirtseins e\lun%der Schaftiappe Nr. 14 und die Auf-und Abwartseinstellung des
Backenteils Nr. 08 beim Anvisieren in einem proportionalen und wechselseitigen
Verhéltnis zu einander stehen. Sollten Sie die Einstellung eines Teils veréndern, so
miissen Sie auch das andere Teil verstellen. Wenn Sie das auf dem Kolben Nr. 09.
befindliche Backenteil Nr. 08 vor-oder riickwéirts verstellen mdchten, so kiinnen Sie
die Einstellung verandern, indem Sie die Klemmschrauben Nr. 11 und die Muttern Nr.
13 beliebig in2wei der durch die Pleile G in (Abbildung 30) aufgezeigten und auf dem
Kolbe,n%ehause Nr. 09 befindlichen Licher einsetzen.

RUNG Die Wechselhattigkeit Ihrer Kleidung entsprechend den
betreffenden Sommer-und WmterbedlngBun en, die Verénderun? des Korperbaus
von Menschen in der Adoleszenz (wie zB. Erhhung der Korperlange,
Gewichtszunahme), Verénderbarkeit der Positionen des Kolbens, des Backenstiicks
und der Schaftkappe bei im Liegen, Sitzen und Stehen abgefeuerten Schiissen,
personenspezifiscne Kdrpermale und die Tatsache, dass, neben Visier und Korn,
auch unter Verwendung von Hilfsmitteln wie Zielfernrohr und Red Dot Schilsse
abgefeuert werden kdnnen, machen Einstellungsverdnderungen von Kolben und
Backenstiick unvermeidlich. Wir wiinschen Ihnen unfallireie und beschauliche
SchieRtibungen mit unserem Kolben, der fiir diesen Zweck gestaltet wurde.

DE

Abbildungl29 " Ii } H

Abbildung 30

VORSICHT Dieser von Innen erworbene Kolben ist fiir die Modellversionen von ZORAKI HPO1 bestimmt. Halten Sie Ihren Kolben von schédlichen Umwelteinfliissen fem;
das gilt auch fiir Ihre Pistole. Schtitzen Sie Ihren Kolben vor staubigen oder séurehaltigen Wirkstoffen wie 2B, Verdiinnungsmittel oder Benzinsorten. Ihr Kolben besteht aus den
in Abbildung 1 dargestellten Bestandteilen. Extremes Anziehen der zu verschraubenden Bestandteile wéhrend der Montage oder Einstellung Ihres Kolbens kann zum
Zerbrechen der Schraubengewinde und/oder zur Verformung der Einzelteile fiihren; aus diesem Grunde sollten Sie die Schrauben nicht mehr als ndtig anziehen. Sollte Ihr
Kolben hinfallen oder sollten Sie Ihn irgendwie an etwas anstoBen, so wird er Schaden nehmen oder seine Einstellungen werden sich veréndern; Sie miissen wahrend seiner
Verwendung duBerste Vorsicht walten lassen. Bei irgendwelchen Verschmutzungen kénnen sie nur den Kolben in einer Seifenlauge waschen; es wird empfohlen, den Kolben
abzutrocknen, damit keine Flecken entstehen und Ihre Pistole nicht geschédigt wird. Ihr Kolben kann in extrem heizen oder extrem kalten Umgebungen Schaden nehmen; die
durchschnittlichen Nutzungstemperaturen schwanken zwischen - 15°C und +60°C. Dieser Kolben wird an eine Pistole montiert.
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MONTAJE

No es necesario desmontar cualquier parte de su pistola para el montaje de la culata. Las piezas que se muestran en la (Figura 1)
constituyen la culata completa. Inserte las partes de blogueo no. 07 que se muestra en la (Figura 2) en las piscinas en el lado derecho e
izquierdo de ningdn brazo. 06 como se muestra con K-flecha e inserte la seccion de patillas de las partes de blogueo no. 07 que se muestra
con fleche-J en la (Figura 2) en el agujero. Debe quedar como (Figura 3). Como se muestra en la (Figura 5), inserte la tuerca M6 no. 12 en
la tuerca de sujecion no. 13 se muestra en la (Figura 4). Como se muestra en la (Figura 7), el perno no. 10 se inserta en el tornillo de
sujecion no. 11 se muestra en la (Figura 6).

Figura 2 Figura 3
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Figura 5 Figura 6 Figura 7
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Al tener en cuenta la direccion del tornillo no. 05, al final del tornillo saldra 7-8mm de la coladera no. 03 como se muestra en la (Figura
8).Como se muestra en la (Figura 9), picantinny parte inferior de la pistola se introduce en el tamiz no. 03 como se ha preparado en la
(Figura 8). Las instrucciones también deben ser considerados en este procedimiento. La cabeza del tornillo debe estar en la direccidn del
tiro de Ia pistola. Como se muestra en la (Figura 10), el tornillo no. 05, que se inserta en parte no. 03, que debe incluirse en el orificio de la
parte no. 04. Se debe insertarse en el ltimo canal picantinny (Figura 9) (KS). De lo contrario, el conjunto serfa un fracaso. (Figura 10)
Como se muestra en la (Figura 11), los canales conicas del brazo no. 06 se muestra con una flecha debe conectarse con los canales de

brazo lateral no. 02 de enclavamiento.

Como se muestra en la (Figura 12). EI segundo brazo debe insertarse mas tarde. La pistola estd montado en el interior de estas armas,
como se muestra en la (Figura 13-14-15-15a). Durante esta asamblea, por favor asegurese de que los filtros no. 04 y 03 no caen durante

este procedimiento. No se olvide de usar la gravedad.
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El segundo brazo lateral no. 01 (Figura 16) se monta en la culata, que se ha convertido, como se muestra en la (Figura 15a), y el grupo de
pistola de una manera que cumpla con los canales de conicas como se muestra en la (Figura 17). Como se muestra en la (Figura 18),
mientras mantiene los brazos laterales totalmente dentro de su palma, que se aprietan con una llave de torsién T8 limitante, que esta
disponible dentro de la caja de la pistola, de una manera no dafiar las roscas de tornillo. Como resultado de este ajuste, el brazo no. 01, 02
y 06 deben integrarse con la pistola y no deberfan haber ninguna brecha o balanceo. Si todo estd en su lugar y si las superficies y partes en
plena forma, en otras palabras, si no hay nada malo, pero todavia mece un poco, a continuacion, apriete el tornillo un poco mas.Después de
estos procedimientos, inserte el cuerpo sin tope. 09 dentro del brazo no. 06 como se muestra en la (Figura 19). Como podrd ajustar la
altura ltimo, es conveniente que se queda en algdn lugar de la media.

Como se muestra en la (Figura 20), inserte la carrillera no. 08 en el interior del cuerpo de empalmar no. 09 de centrado de los orificios
mostrados con la flecha. Inserte los torillos de apriete no. 11, que se ha preparado previamente como se muestra en la (Figura 7), a los
orificios mostrados por la flecha en la (Figura 20) de la pieza de la mejilla no. 08 lado. Debe ser como se muestra en la (Figura 21).

Figura 19 Figura 20
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Enrosque las tuercas de sujecién no. 13, la que ha preparado antes, desde el lado opuesto de la carrillera para que coincida con los
tornillos de sujecion no. 11 como se muestra en la (Figura 22). (Figura 23) Inserte las clavijas de la parte no. 14 muestra con la flecha en la

(Figura 24)

, que se utiliza para la prevencion de la culata en la

=

(Figura 24) para deslizarse de su hombro, haciendo coincidir los orificios del

cuerpo de empalmar no. 09 se muestra con la flecha (Figura 25-26).
Inserte Ia otra parte no. 15 de su debe piece a los orificios del
cuerpo culata no. 09, haciendo coincidir la parte no. 19. (Figura 27)
Conecte las piezas no. 14 y 15, que son opuestas entre sf, con el
tornillo no. 16 y apriete de nuevo con par T8 limitar la llave, pero no
apriete en exceso.

IS

) Figura 27

Figura 28



AJUSTE DE CULATA Al aflojar las tuercas de sujecion no. 13 montado
sobre tu culata no. 09, se puede ajustar a altura de la carrillera arriba o hacia
abajo en la direccion de flechas -DC- . También puede ajustar el cuerpo de
empalmar no. 09 hacia atrés y adelante en la direccion de -AB- flechas.

(Figura 29-30) Apretar las tuercas de sujecion no. 13 en el extremo del ajuste.

Por favor, tenga cuidado de no apretarlos en exceso. Al aflojar o desmontar el
tornillo debe no. 16 montado sobre la culata, se puede ajustar las piezas no.
14-15arriba 0 hacia abajo en la direccion de las flechas -EF- uniéndolos a
los orificios del cuerpo culata. (Figura 29-30) Al final del ajuste, apriete el
tornillo de la pieza de hombro no. 16 suficientemente con T8 limitador de par
Ilave (Figura 25-26-27-28-29-30). Cabe sefialar que el ajuste hacia arriba o
abajo de Ia pieza de hombro no. 14y hacia arriba o hacia abajo el ajuste de la
carrillera no. 08 son proporcionales y conectados entre sf en el objetivo.
Cuando se cambia el ajuste de uno, usted debe reajustar el otro también. Si
desea que la carrillera no. 08 disponible en la culata no. 09 para cambiar su
lugar a otro, entonces usted puede hacer esto fijando el tornillo de sujecion
no. 11y nueces no. 13 a cualquiera de los orificios que se muestran con -G-
flecha en la (Figura 30) en el cuerpo de culata no. 09.

EXPLICACION Es inevitable cambiar la pieza de tope y mejilla mientras su
ropa cambian en verano o en invierno, la estructura del cuerpo de las
personas en el periodo de desarrollo de veces (cada vez més altas, el
aumento de peso, etc.), el lugar de la culata, carrillera y la pieza de cuello
cambia durante los disparos por el que se establecen, sentado o de pie, el
tamafio del cuerpo de cada persona es diferente y es posible hacer los tiros
con los componentes auxiliares tales como el alcance, punto rojo, efc.,
ademds de los disparos con que apunta y de la vista frontal. Deseamos que
disfrute de sus tiros libres de accidentes con tu culata disefiada para este
propasito.

ES

Figura 30

ATENCION Esta culata es para las versiones modelo Zoraki HPO1. Por favor, mantenga la culata lejos de los efectos perjudiciales del medio ambiente. Tambign se
aplica para su pistola. Proteja su culata contra agentes tales como diluyente dcido polvoriento y gasolina. Su culata est constituida por las partes previstas en la
Figura 1. Apretar excesivo los tornillos durante el montaje o ajuste de su culata puede afectar a las roscas de los tornillos o deformar las partes. Por lo tanto, por
favor, no apriete los tornillos en exceso. Si tu culata se cae 0 se golpea de alguna manera, podria dafiarse y a configuracion cambiard. Usted debe proporcionar el
méximo cuidado durante su uso. En caso de cualquier tipo de contaminacion, puede lavar la culata con agua jabonosa. Se recomienda secarlo con el fin de evitar
cualquier mancha y cualquier dafio en su pistola. Su culata se puede dafiar por atmdsferas excesivamente calientes o frias. La temperatura media para su uso es de

entre-15° C a+60 ° C. Esta culata se monta junto con la pistola.
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AMOHTAX

[ns BbINONHEHMA COOPKM HET HEOBXOAVMOCTU AEMOHTMPOBATL KaKyt-HIOYAb YacTb Balero nuctoneta. Bee
yKasaHHble B (PUCyHKe 1.) 4acTu1 COCTaBAIAIOT NOMHOCTbIO NpuKnaaa. (PUCyHOK 2.) PasmecTtute 6okmpytoLme yactu
«07» B bacceiiHax Ha NPaBOi 1 NIEBOW CTOPOHE, Kak Noka3aHo Ha K-cTpenku pykaa «06», BCTaBNAA B CBOe OTBEPCTHE
LWINAVHT 6MIOKMPYIOLWMX YacTeit «07», Kak MOKa3aHo Ha J-CcTpenku cornacHo (PUCYHKy 2.), BCe 3TO AOMKHO BbIrNAAETb
KaK yKa3aHo Ha (PucyHke 3.)

Kak ykasaHo Ha (PucyHke 4.), pasmectuTte raiiky M6 3a Homepom «12» (PUCYHOK 5.) BHyTPY 3aXKUMHO Fraiiki 3a
HoMepoM «13», 1 BcTaBbTe 60NT 32 HoMepoM «10» (PUCYHKe 7.) BHYTPUM 3aXKMMHOTO BUHTa 38 HOMepoM «11», Kak
yKasaHo Ha (PucyHke 6.)

PucyHok 3
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Kak yka3aHo Ha (PucyHke 8.), BCTaBbTe BUHT 32 HOMepOM «05» Ha PacTAXKHOM YacTy 3@ Homepom «03», cobntogan
COOTBETCTBYIOLUMX HaMNpaB/ieHNI, TaK, YTO KOHeL| BUHTa Bbillen Ha 7-8 MM. PacTsaHas 4acTb 3a Homepom «03,
KOTOpas U3roToBneHa cornacHo (PUCyHKy 8.), fonmxHa ObiTb pasmelleHa B HUXHWI NKAHTVIH NCTONETa, KaK yKa3aHo
Ha (PucyHKe 9.); 3pecb Toxe Hafo cobniofjaTb COOTBETCTBYIOLME HAaNPaBNIEHNS, Tak, YTO FOIOBKa BUHTa AO/MKHa ObiTb
B HamnpaBneHuM BbiCTpena ¢ nuctoneTa. Kak ykasaHo Ha (PucyHke 10.), NprBUHYMBaHME K YacTU 32 HOMEPOM «03»
[OJIKHO ObITb BbINMOMIHEHO TaK, UTO KOHEL|, BUHTa 3@ HOMepoM «05» 6blfl BCTaB/IEH B OTBEPCTUE, KOTOPOE HAXOAUTCA Ha
4acTb 32 Homepom «04»; 3aeckb cneayeT cobnoaaTh 3a TeM, YTO OH Oblfl BCTABIEH B MOCAEAHEM OTBEPCTUN MUKAHTUH
kaHana (PucyHok 9.) (KS), B npotuBHoM cnyuae, cbopka He byget ycnewwHoi (PrcyHok 10). Kak ykasaHo Ha (PucyHke
11.), cbopKa BbIMOMHAETCA Tak, UTO KaHasbl GOKOBOro pyKaBa 3a HOMEPOM «02» BOLLM BHYTPY KOHUYECKMX KaHasoB,
KOTOpble yKa3aHbl CTPENKOW pyKaBa 3a Homepom «06». 3aTem, KaK yKa3aHo Ha (PucyHke 12.), BCTaBNAETCA 1 BTOPON
pyKaB.

BHYTpW N3roToBNeHHbIX Takum o6pa30M pyKaB BCTAaBNAECTCA NVCTONET, Kak ykasaHo Ha (PncyHkax 13.-14.-15-15.a), B

npouecce BCTaBNeHUA, I'IO>KaJ1yI/ICTa 6yane 0CTOp0)KHbI He YPOHUTb Ha NOJ PACTAXKHbIX yacTeli 3a HomepoMm «04» n
«03», He 3abblBalTe BOCMONb30BATLCA rpasuTauven.
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Mocne Toro, Kak NPUKNag v NACTONET MPUHANM BUA cornacHo (PucyHKy 15.a), K AaHHOW rpynne BCTaBNAETCA CleayoLwmin
BTOpOV GOKOBOW pyKaB 3a HomepoM «01» cornacHo (PUcyHKy 16.), oNATb e coboAas COOTBETCTBYE PasMeLLeHNsA C
KOHMYECKMMU KaHanamu, Kak yka3saHo Ha (PrcyHke 17.) Kak yKasaHo Ha (PrcyHke 18.), OKkMmasn 1 yfepxusas 60KoBble pyKaBa
KaK OAHO Liefloe 1 NOIHOCTbIO BHYTPU NaJJ0HN, 3aTATMBalTe BMAOTb A0 NPEAeNbHON YPOBHW, NPY KOTOPOM He 6binia 6bl
nospexaeHa BUHTOBaA pe3bba, CNOob3ya NPU STOM AUHAMOMETPUYECKUIA KNtoy T8, KOTOPbI HaXOANTCA BHYTPY KOMMNIEKTa
NMCTONETa, B pesynbraTe 3aTArvBaHuaA, pykasa «01», «<02» 1 «6» BOMKHbI CTaTb VHOE LieNoe C NMCTONETOM, U He AOMKHO 6biTb
HVKaKOro 3a3opa 1 packaymBaHusA, Npy 3TOM, eC/in BCe yCTaHOB/IEHO Ha CBOe MeCTO, e/ eC/IN NOBePXHOCTN 1 fieTann
MOJTHOCTbIO 3aCTbIKOBaHbI, APYrMMN C/TIOBaMW, €C/IN HET HUKaKnxX 0LIJVI6OK, HO Mpn 3TOM UMeEeTCA packavynBaHWe, TO 3aTAHUTE
elle HEMHOro BUHT. Mocne BbINONHEHNUSA 3TUX npoueayp, Kak ykasaHo Ha (PI/ICyHKe 19.) BCTaBbTe KOpMNyc npuknaga 3a
Homepom «09» B pyKaBa 3a HoMepoMm «06». Ta Kak perynupoBaHvie AnvHbl OyaeT nocnefHAA NpoLeaypa, TO Ha AaHHbIN
MOMEHT MOAXOANT ero CpefHee MectopacnonoxeHue. Kak ykasaHo Ha (PucyHke 20.) BCTaBbTe LeKm (rpebHaA) 3a Homepom
«08» Ha Kopnyc NprKnaaa 3a Homepom «09», TaK, UTO yKa3aHHble CTPeKaMU OTBePCTUA ObIIN LIEHTPUPOBAHHbIMI 1
COOTBETCTBYIOLMMM. BCTaBbTe 3aXKUMHbIE BUHTbI 3@ HOMEPOM «11», KOTopble 6bin 3apaHee N3roTOB/EHbI 3apaHee CornacHo
(PVCyHKy 7.) Ha COOTBETCTBYIOLME OTBEPCTUSA, KOTOPbIE YKa3aHbl cTpenkamu (PucyHok 20.) CO CTOPOHBI LWeKm (rpebHs) 3a
HomepoMm «08», BCe JOMKHO BbITb Kak yka3aHo Ha (PucyHke 21.)

PuicyHok 19 PucyHok 20 PucyHok 21
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MpYKpyTUTE 3aKNUMHbIE raiiki 3@ HOMePOM «13», KOTopble ToXe GbiNK 3apaHee N3roToB/eHbl, Ha 06PaTHON CTOPOHe (rae HeT
weKw (rpebHs)), Tak, YTO NPKXBATHIBAN 3aXKVMHOMO BUHTA 338 HOMEPOM «11», MPUBUHYMBAHWE [OSKHO ObITb COrNAcHO
(PucyHKy 22.). BcTaBbTe YacTb 3@ HOMepPOM «14», KOTopan NpeAycMOTPeHa ANA NPeAOTBPaLLEHNA BbICKONIb3aHUW NpUKnaja 13
Bawero nneuva (PucyHok 23.) (PrcyHoK 24.), Tak, YTO yKa3aHHble CTPeslkamn MecTa WMINHTOB (PUCYHOK 24.) COOTBETCTBOBaNM

Ha yKa3saHHble CTpesikamMu OTBepCTUA 3a Homepom «09» Ha
Kopnyce npuknaga (PucyHok 25.-26.). BctaBbTe criefytoLyto
YacTb HamnMeyHrKa 3a HoMepoMm «15» Ha oTBepCTUA 3a
HomepoMm «09» Ha Kopryce NPYKIaAa, TaK, 4To
COOTBETCTBOBAJIN YACTbiO 38 HOMEPOM «14» (PucyHoK 27.).
Mcnonb3ya BUHT 32 HOMepoMm «16» NprKpenuTe 1 coeanHuTe
4acCTy HanneyHnKa 3a Homepom «14-15», KoTopble
pacnonoXeHbl HaNPOTUB APYT APYra, UCMONb3yA NpY 3TOM
CHOBa JUHaMOMETPUYECKNIA Koy T8, Npu aTom, He
3aTArmBanTe YpesmepHo.

PuicyHok 26
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PEMYINPOBKA MPUKNAA Ocniabnss 3aXKUMHbIE raiikii 3a HOMEPOM
«13», KoTopble HaxofATCA Ha Balliero nprknaaa 3a Homepom «09»,
otopBuras LLeKm (rpebHs) 3a Homepom «08» BBEPX V1 BHU3, MO
HarpaseHuio cTpenikam -D-C-, Bbl MoxeTe HacTpouTb x(enaen%»o BbiCOTY. A
Takoke, Bbl MOXeTe HacTPOVTBL KOpyC MpYiKaza 3a HoMepom «09».
[ABUKEHVAMM Ha3a/ V1 BNepe, No HanpasneHyio cTpenkam -A-B- (PrcyHok
29-30.). B KOHLIe HAaCTPOWIKM, NOManyiicTa, M03aboTbTeCh O TOM, YTO
3aKMMHbIE ralkyi 3a HOMEPOM «13» BbiIv JOCTATOYHO, HO HE YPE3MEPHO
3aTAHYTbIMY. OCTabNAA WK OTKPYUMBaA Falikyl HaryeYHKa 32 HOMEPOM
«16, KOTOpble Haxo[ATCA Ha Balliero npukiazia, OTofBUra Yactui
HarieyHyIKa 3a HOMEPOM «14» 11 «15» BBEPX 11 BHI3, MO HaNpPaB/eHmio

Kam -E-F-, 1 Kak yKasaHo Ha (PucyHKke 25.) BCTaBNAs X Ha OTBEPCTUA
Ha Koprlyce Npyiknaja ro HarpasneHmio CTpenikam -H-, Bbl MoxeTe caenatb
Keraemyto HacTPOMKy (PrcyHok 29.-30.). B KoHLIE HACTPOIKIA, NoMKanyicTa,
N03a6oTBTECh O TOM, UTO Falkyl HaryeYHVIKa 3a HOMepPOM «16» Bbin
[I0CTaTO4HO, HO He YPE3MEPHO 3aTAHY ThIMU, VICI'IOHngﬂ I'IJ)I/I 3TOM
VHaMOMETPUYECKUIN Koy T8 (PUCyHOK 25.-26-27.-28-29-30). 3necb
CleflyeT OTMETUTD, YTO, PErynPOBKa BBEPX WM BHI3 YaCTV! HaM/IeYHMKa 38
HOMEPOM «14», 11 perynMpoBKa BBEPX Wi BHU3 LKV (rpebHs) 3a Homepom
«08», ABNAKTCA NPABO NPOMOPLIOHANBHO B3ANMOCBA3AHHBIMI C TOUKN
3peHuA NpuLienvBaHUA. EC Bbl MOMEHANN HaCTPOVIKI OAHOTO, TO Bbi
[IOMKHbI CKOPPEKTUPOBATb U Aipyroro. Ecin Bbi xotviTe oTofBUHYTH Briepen
W Ha3az LieKu (rpebHs) 3a HoMepom «08», KOTOpble HaXOAATCA Ha
npviKnaze 3a Homepom <09, To Bbl MOXeTe caenaTb Toro BCTaBnAsA
3KMMHOIO BIHTa 32 HOMEPOM «11» 1 raiiki1 3a HOMEPOM «13» Ha Ntobble
[1Ba OTBEPCTVA, KOTOPbIE HAXOAATCA Ha KOPITyCe MPUK/aja 3@ HOMEPOM
«09, Mo HanpasrieHio cTpenkam -G- (PucyHok 30,
PA3bACHEHWA Heo6X0AMMOCTb M3MEHEHIIA PEryNNpoBKY MPUKIaAa 1
LieKyt (rpeBHs) CTaHOBUTCA HEM3BEXKHBIM 113-3a Pa3HOOOPa3VA 1 BbIGOPa
oaexabl NPY NETHUX U 3UMHNX yCJ'IOBI/IﬂX; W3MEHEHUA TENOUIOKEHNN
NOAPOCTKOB B NEPVIOAE VX PasBITVA (yBE/UEHIie POCTa, HabrpaHme Beca
WTJ.); USMEHEHA MeCTOPaCTONOXeHNN NPUKMaa, ekt (rpebHs) n
HarvieyHyIKa B 3aBUCUMOCTY OT 3aH1MaEMOV MO3MLIN BO Bpemst
BbICTPE/IOB - JIeXa, CUAA WM CTOS; PasfnyaloLLiecs pasmepbl Tena Kaxaoro
Ye10BEKa; VICTONb30BaHVA BCrIOMOTaTesTbHbIX /IeMEHTOB, Kak OMTUHECKoro
npVILENa, KPacHO TOUKM U T/, B AOMOSHEHIE K BbICTPENaM C MyLLKOV 11
npope3om npuiuena. Vicnonb3ys Baluero creLyanbHO paspabotaHHOro Pucytok 30
NpUKIaa, Mbl enaem Bam HacnaxaTbca 6e3aBapyHbIX BbICTPENOB. -
BHUMAHUE N priobpeTeHHbiin Bamn npukriag npepHasHaveH s sepcuin mogenn «ZORAKI HPOT».
[Moxanyiicra, neprkute Balu Npyknag, paBHO3HaYHO, Kak 1 Balu ncToneT, Baanyi ot BO3AENCTBYIA BPEAHbIX BELLECTB 1 NpeameToB. MoxanyiicTa, 3aLuvTe Baw
NPVIKNag OT BO3AEVCTBIAA MbUI, KUCTIOTbI 11 HedTenpoayKToB. Ball Npyrknaj COCTOMT 113 YacTeii, NpeaycMOTPEHHBIX Ha PUCYHKe 1. YpesmepHoe 3aTArviBaHme
BUHTOB BO BpeMs COOPKY WM HACTPOMKY BaLLIero NprKnaaa, MOXeT NPUBECTY K NOBPEXAEHMIO Pe3b0bl /i edOpMUPOBAHII0 KOMMOHEHTOR, MOSTOMY,
TIOXany/icTa, He 3aTArMBaTe BIHTbI YPE3VIEPHO. B Criyuae, eCrv ypoHYTe Ha Mo Wi CUrbHO yjapuTe Balll NPk, TO OH MOXET BbITb MOBPEXEH W er0
HACTPOVIKV MOTYT GbiTb VI3MEHEHbI, NOXKanyiCTa, 0becreybTe MakavMarnbHyHo 3360Ty BO BPEMA €ro VCMofib3oBaHUA. B cyuae Kakux-vbo 3arpA3HEHIN, TONbKO
Balw MpuKnaz MOHO MbITb C MbUTbHOV BOJION, @ [i/1A M36eraHua ntobbiX OCTATKOB MNATHA 1 MOBPEXKEHII Ha MCTONETE, PEKOMEHYETCA XOPOLLIO BbICYLLNTL
npuKnag. Ball npuksiaz MOXeT GbiTb NOBPEX/EH B CPE/ie UPE3MEPHO FOPAUVIX UV XONOAHBIX YCIIOBAX, CPE/IHAA TeMMepaTypa CPe/ibl UCNONb30BaHIA IOMKHa
6biTb €-15°C 10 +60°C. MOHTaX HaCTOALLErO NPKKIIaJa OCYLLECTBIAETCA BMECTE C MCTONETOM.
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